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Sevilla, 3 de marzo de 2009

El pasado martes 3 de marzo se celebro en la sede del Instituto Andaluz de Tecnologia en Sevilla,
la XXIl Jornada Andaluza en Metrologia, Calibraciéon y Ensayo. El objetivo de estas Jornadas
es acercar a las empresas andaluzas, y en especial a las pymes, los conocimientos necesarios
para gestionar, de forma eficaz y eficiente, sus necesidades metroldgicas reales.

La Jornada contdé con la participacion de unos cuarenta asistentes, que representaban a empresas
de los principales sectores de actividad de la provincia sevillanas, asi como a la administracion
publicay ala universidad
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Presentacion

La bienvenida corrio a cargo de D. Miguel Rivas
Zapata, director del Departamento de Tecnologias de
Gestion del IAT, quien expuso los principales objetivos y
contenidos de la Jornada, al tiempo que presentd las
actividades mas relevantes del SIMCE. A continuacion,
cedié la palabra a Dfia. Eva M? Vazquez Sanchez,
Directora General de Industria, Energia y Minas de la
Consejeria de Innovacion, Ciencia y Empresa de la
Junta de Andalucia. En su intervencion destaco Ila
importancia de la metrologia, no solo para las empresas,
sino también para el conjunto de la sociedad como
garante de la confianza de los consumidores, asi mismo
también mostré el firme compromiso de su institucion
para continuar apoyando actividades como ésta, en pro
de la difusion de la metrologia, quedando asi inaugurada
la Jornada. | L Lok
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Ponencias

Comenzo6 el turno de ponencias con la participacion de D. Demetrio Dominguez Mufioz, Gerente
Provincial de VEIASA en Sevilla. En su intervencién expuso las principales actividades de VEIASA
como responsable del control metroldégico en Andalucia, repasando a su vez el marco legislativo en el
que éste se desarrolla y aplica en nuestra comunidad, asi como los distintos instrumentos sometidos al
mismo.

“Ademas de la red de 50 estaciones ITV fijas y 15
unidades moéviles, VEIASA cuenta con un Laboratorio
Central de Metrologia y 8 Laboratorios Provinciales ”

Demetrio Dominguez
Gerente Provincial de VEIASA en Sevilla

Tras esta intervencion, D. Lorenzo Gonzalez Bolea, Técnico del SIMCE, realizé una presentacion del
Portal de Formacion Permanente en Metrologia y Calidad Industrial
(www.metrologiaycalidadindustrial.org). En la misma destacé el caracter flexible e innovador de esta
iniciativa, que cuenta con el apoyo decidido de organizaciones representativas de todas las partes
interesadas de la metrologia en Andalucia.

“El Portal oferta un total de 26 moédulos, entre los
cuales el alumno puede configurar su propio
itinerario formativo”

Lorenzo Gonzalez
Técnico del SIMCE

Tras una pausa para un café, D. Antonio Pérez Carrefio, Director de Certificacion de la Agencia de
AENOR en Andalucia, presentd brevemente los distintos elementos y fases de que consta el proceso de
certificacion de la norma ISO 10012, norma de referencia de la gestién metroldgica.
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“AENOR es la Gnica entidad espanola que cuenta con un
esquema de certificaciéon para la norma ISO 10012”

Antonio Pérez
Director de Certificacion de la Agencia AENOR en Andalucia.

El siguiente ponente fue D. Jaime Beltran Sanz, responsable del SIMCE, quien comentd los
principales resultados de las evaluaciones de la gestion metrologica de las empresas participantes en
los distintos proyectos liderados por el SIMCE que utilizaban la norma UNE 66180 como marco de
referencia.

“La gestion metrologica de las empresas presenta
aun un amplio potencial de mejora”

Jaime Beltran
Responsable del SIMCE

A continuacion intervino D. Salvador Soler Baena, Director de AVANDTEL. En su exposicion
describi6 la estrategia seguida por su organizacion a la hora de abordar el proceso de implantacion e
interiorizacion de un sistema de gestion de las mediciones conforme a la norma ISO 10012, mostrando
las principales ventajas e inconvenientes con los que se han tenido que enfrentar.

“La ISO 10012 era la pieza que nos faltaba en nuestro
sistema de gestion”

Salvador Soler
Director de AVANDTEL
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Después Dna. Mercedes Gonzalez Lépez, Directora Técnica del CAM, tras una breve presentacion de
su organizacion, analizé el enfoque de la ISO 10012 que estan trasladando a las empresas,
fundamentalmente en lo concerniente al proceso de confirmacion metrolégica, aclarando para ello los
principales términos involucrados en el mismo.

“Con el apoyo del CAM, las empresas pueden
optimizar el proceso de gestiéon de su plan de
calibracion”

Mercedes Gonzalez
Directora Técnica del CAM

Para cerrar la jornada intervino D. Carpdforo Vallellano Martin, Profesor Titular del Dpto. de Ingenieria
Mecanica y de los Materiales de la Universidad de Sevilla. En su ponencia explico brevemente las
principales etapas del proceso a seguir para calcular la incertidumbre segun la norma EA-4/02, para
terminar haciendo una revision de los términos metroldgicos veracidad, precisién y exactitud, poniendo
de manifiesto las diferencias existentes entre ellos.

“A menudo los fabricantes de equipos de medicion
expresan de manera incorrecta las caracteristicas
metrolégicas de éstos”

Carpoéforo Vallellano
Profesor Titular. Escuela Superior de Ingenieros de Sevilla

Al terminar cada ponencia se abrieron interesantes coloquios entre los asistentes y los ponentes de la
Jornada, fundamentalmente en aspectos relacionados con la metrologia legal y de aplicacién a las
empresas.

Informacion adicional

Descarga de ponencias: ya estan disponibles las ponencias de la Jornada en la seccion de
“‘documentos” del SIMCE (pagina 21): www.iat.es/simce

La proxima Jornada esta convocada para el dia 22 de abril, en las instalaciones del Real Instituto y
Observatorio de la Armada. Proximamente recibiran mas informacion acerca de la misma.
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Norma UNE-EN ISO 17025:2005.

Punto 5. Requisitos técnicos:
5.4. Métodos de ensayo y de calibracion.
5.5. Equipos.
5.6 Trazabilidad de las mediciones.

Norma UNE-EN ISO 17020:2004.
Punto 9. Medios y equipos:
9.6. Equipos calibrados.
9.7. Trazabilidad de las mediciones.
9.9. Equipos sujetos a verificaciones.

Decreto 12/1999, de 26 de febrero.
Articulo 5. Requisitos:
- Estar acreditadas para la actividad que
se solicita la autorizacién a través de
una Entidad de Acreditacion de las
definidas en la ley 21/1992, de Industria.

Necesidad de Control Metrol6gico
(UNE-EN ISO 10012:2003)
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Identificar y proponer areas de mejoras en
relacién con la gestion metroldgica: enforcar
los procesos metrolégicos de forma
coherente con el SGC de la Empresa.

Modelo de Evaluacién del Sistema de
Gestion de las mediciones. (UNE
66180:2008)

- Grado de conformidad con los requisitos
de la Norma UNE-EN ISO 10012:2003.

-Nivel de madurez del sistema de gestion
de las mediciones.

-Identificacién de areas de mejora y puntos
fuertes.

- Integracion con el SGC de la Empresa

Modelo de Evaluacién del Sistema de
Gestion de las mediciones.
(UNE 66180:2008)







